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Czyszczenie samo w sobie jest

niewystarczajace... lub przesadne!
7 7
USZKODZONE => WYMIENIAJ  CZYSTE => POD{__'A’ / BJR-:U?,NJE.,>;WYCZYSC
NIE czyscimy NIE wymaga czyszcze LKO, jesli
uszkodzonego ztacza 7 !
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 Dlaczego trzeba sprawdzac zigcza?

* Najwiekszy wrog: Palce!

e Pojedyncze czyszczenie moze nie wystarczyc’.

PO JEDNOKROTNYM ¢PO Dwu KROTNYM
JEDNO DOTKNIECIE ‘

Nie wiesz tego, dopoki nie sprawdzisz!

Xafeart
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Dlaczego trzeba sprawdzac zlgcza?

Ttuste i lepkie palce!

© 2015 EXFO Inc. All rights reserved.



e Czyszczenie ,na sucho” nie wystarczy.
e (Czyszczenie hybrydowe: Wymagane

* Inspekcja: Obowigzkowal!
OTKNIECIE
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Kurz w kapturkach!!!

1. zlacze nowego 2. zlacze nowego
patchcord'u patchcord u
wyjetego z torby wyjetego z torby
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Ciezko przeprowadzié¢ =
inspekcje przetacznic

BEZ

_ czasu

X oteart
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Podliczmy to:
Autocentrowanie oszczedza czas

obrazu daje:

- Skrécenie czasu inspekgj

Redukcja czasu Py ;;"//
inspekcji 0 O Ponad 2 gOdZIny
na 432-ch widknach typowe

5 7 % ~10 000 zt pote’hi'.;"’
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Dobre czy Zte?

Spawac jeszcze raz, czy nie?
////f//// / // / G

NIEUDANE

Szara strefa (Subiektywnos¢)

Wymaga czyszczenia

X rafefﬁ
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- Znaczgce ZMniejszenie subiektywnosci oceny
dzieki oprogramowaniu z analizg POPRAWNE / NIEUDANE

« Wqg normy IEC, IPC lub zdefiniowanej przez uzytkownika
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Analiza | Raportowanie

Raport ConnectorMax2 {9 Poprawne

Informacje ogdine
f k 2ze_OLT.cmax
Mazwa pliku: 5 cze cma Data kontroli:

Dat

FIP Information

@) p ro gra mowanie d O ana | |Zy :. Lokalizacja A Lokalizacja B . Info. i Value
obrazu jest niezbedne do e
Identyfikatory

usun | QC | d Su b | e ktyW ] OS’CI oce ny Cable ID F::ble: :D Location A Location B Connector ID
Sta n u CZO+a Z{acza Test Parameters

Configuration: ' 1 Standard)
Connector type: S Cladding diameter: 125 ym

Zdecydowanie zaleca sie s Aot

Focus level:

raportowanie wg normy Image(s)
|EC 61300-3-35

|EC

. Image

Zones Diameter Scratches Defects
(pm) Criteria (pm)  Thresholds Criteri. Thresholds  Count

A: Core 0-25 < size < 4 0 ize < ] 0

B: Cladding 25-120 Any

Zones

Data: 2015-05-19 Strona 1z 1
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rolecart
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Staba ostrosc = falszywe wyniki

Reczne ustawianie ostrosci: 30 do 45% btednych analiz

Przetacznica APC Patchcord APC

FIP-430B kamera z auto-focus’em Kamera manualna FIP-430B kamera z auto-focus’em Kamera manualna

Doktadna detekcja krytycznych defektow 45% btednych analiz Doktadna detekcja krytycznych defektow 30% btednych analiz

Connector A e __ Cor Connector C —~———__ConnectorC
Fail Fail Pass
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Auto-focus = Doktadne i powtarzalne wyniki

NIEUDANE

Wymaga czyszczenia

Brak szarej strefy (Brak subiektywno$ci)
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100% ZAUTOMATYZOWANIA

Zamienia procedure inspekcji w jednoetapowy proces

Powmer Matet

PODLACZ ‘ ‘ ‘
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Ocena NIE WYMAGAJACA ekranu

* PrzysSpiesza testy
* Prosta w uzyciu

Uzytkownik Przejdz do kolejnej
wykonuje POPRAWNE inspekcji bez patrzenia
poprawng analize na ekran |

stanu ztacza

bez potrzeby

patrzenia na NIEUDANE Popatrz na ekran, zeby
ekran zdiagnozowac problem

°f (
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Zle ztagcza moga bycC kosztowne

MODERNIZACJA SIECI & PROBLEMY Z REALIZACJA SLA

e Zte potgczenia moga nie wptywac na prace przy niskich predkosciach oraz
uniemozliwi¢ prace wyzszym przepustowosciom

* Niektdre zanieczyszczenia mogg zmieniac sie w czasie (zamarzac, wysychac,
149))

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

e Ukryta usterka moze wymagac szukania problemu wszedzie na sieci, a
znalezienie miejsca i przyczyny jest czasochtonne

NIEDOKLADNE WYNIKI TESTOW

« Zfe ztacza wptywajg na wyniki testéw oraz obnizajg ich powtarzalnosc (IL,
ORL & T&D)

X
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Zalecane narzedzia do inspekcji

FIP-435B Kamera inspekcyjna z Wi-Fi FIP-430B Kamera inspekcyjna pod USB
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